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使用机器注意事项：

1.请不要在打印状态中插入或取出墨盒；

请不要在打印状态中设置参数；

当机器处于打印状态时，任何操作都会损坏核心板

2. 如果机器在 15 分钟内不工作时，请取出墨盒并且用墨盒塑料卡夹

夹好保护喷头

3. 关闭机器时一定要按照操作步骤来关机：点击电源管理→关闭机器

→按红色按钮

4. 请不要把机器放在潮湿的环境中，以免机器收到潮湿的影响

5. 当清洁机器时，要远离水，不要使用化学溶剂清洗

6. 请不要用硬物去撞击机器

常见问题的处理：

打印信息不清晰

1）请检查墨盒是否有墨或者墨盒是否安装好；

2）请重新加载打印文件；

3）请检查打印参数是否设置准确；

4）请检查墨盒喷头表面是否有杂物，并用无纺布来清洁喷头表面；

5）请检查其他参数是否设置准确；

6）请检查电量是否充足
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敬爱的客户：

感谢您购买并使用手持智能喷码机!

为了能让您更好地了解、掌握和使用这款机器，请您仔细阅读

说明书，能给您带来方便，快捷和正确的操作程序，否则一个小小的

失误或不规范的操作，可能会给您带来不必要的麻烦。
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手持智能喷码机部件组成图

电源适配器接口

电源开关

机器外扩接口

同步轮

打印按钮喷头

可拆卸电池

可直接充电
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一 产品特点

> 热发泡喷头；

> 四核 CPU；

> 300dpi 高清晰喷印质量；

> 可拆卸电池。

二 技术参数

喷头：TIJ2.5热发泡喷头

操作系统：Linux

处理器：四核处理器，主频可达 1.4GHz

通讯接口：USB

语言：中文简体、中文繁体、英文、土耳其语、阿拉伯语等

喷印距离：2-5mm 可保证最佳喷印质量

喷印精度：最高可达 300dpi

喷印高度：单次喷印最小 1mm，喷印最大可达 12.7mm

墨水类型和容量：水性/42ml，溶剂/42ml

墨水颜色：黑色、白色、红色、黄色、蓝色、绿色、隐形、UV

喷印内容：中文、英文、数字、符号、二维码、条形码、图片、

日期、计数器

喷印材质：板材、纸箱、石材、管材、线缆、金属、塑料、电子

器件、汽车配件等

电池参数：4 节 2600mAh 锂电池组（16.8V）

适配器参数：100~240V 交流输入，16.8V/2A 直流输出
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机器材质：不锈钢喷砂

机器尺寸：242*120*125mm（H*W*D）

机器重量：1.12KG（含电池）

工作环境：温度 0-45℃（20-30℃最佳），湿度 40-60%Rh
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三 主菜单

电源管理：关闭屏幕或关闭机器

文件管理：编辑单文件、编辑群文件、编辑图片

参数管理：系统设置、打印设置

开始打印：点击开始打印，打印键变为“正在打印”

四 文件管理
4.1 编辑单文件

5
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选择文件

计数设置
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11.编辑中文、英文

2.编辑时间

3.编辑序号

4.编辑 logo 图案

5.编辑条形码

6.编辑二维码

7.编辑 DM 码
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4.1.1 编辑文字

如要输入汉字（CN）、英文（EN）、数字、符号等内容，请点击“文

字”→“编辑”→“清空”→输入所要的信息（按 EN键切换中英文符

号、按 Caps 切换大小写）→“完成” →根据要喷印的字体、大小调

整好后，点击已编好的信息，将信息移动到白色空白上下中间处→“文

件” →“保存或另存为” →输入文件名（可输入中文、英文、数字）

→“确定” →“文件” →“退出”编辑完成。

4.1.2 编辑时间

点击“时间”（编辑窗口会弹出系统时间）→“自定义”（根据需求

来进行格式设置）→“确定”→“文件”→“保存”。

注：点击“类型”可进行快速选择时间格式。

点击时间

点击文字
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4.1.3 编辑序号

点击“序号”，根据需求来进行“类型”选择→“确定”→“文件”

→“保存”。

4.1.4 编辑图片

（插入 U盘）点击“图片”→“选择图形”→“U 盘文件”→选择文件

→“复制到本地”→“本地文件”（选择上一步复制到本地的文件）

→“确定” →“文件”→“保存” →输入文件名（可输入中文、英

文、数字）→“确定” →“文件” →“退出”，编辑完成。

注：图片要以“数字或英文”来命名，不要用文字和特殊的符号来命

名。

点击序号

点击图片
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4.1.5 编辑条形码

点击“条形码”→“编辑”（选择条形码的类别，输入条形码号）→

“完成”→“文件”→“保存”。

4.1.6 编辑二维码（QR 码）

点击“QR码”→“编辑”（输入二维码的内容）→“完成”→“文件”

→“保存”。

注：二维码的大小可以通过“缩放”来调整，清晰度可以通过“精度”

来调整。

点击条形码

点击 QR 码
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4.1.7 编辑 DM 码

点击“DM码”→“编辑”（输入 DM码的内容）→“完成”→“文件”

→“保存”。

注：DM码的大小可以通过“缩放”来调整

4.2 编辑群文件

“文件管理” →“编辑群文件”→将“单文件列表”里需要的单个文

件移动到“群文件信息” →“保存或另存为” →输入文件名（可输

入中文、英文、数字）→“确定” →“退出”编辑完成。

注：群文件是由多个单文件组成，需要先将打印的多条信息分别编成

单个文件，再组合成为群文件，最后进行循环打印。

点击 DM 码
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五 参数管理
5.1 系统设置

1.系统语言：选择目前机器菜单显示语言，切换后系统会自动重启

2.系统时间：设置机器当前的时间

3.喷头电压：设置墨盒喷头工作电压（依墨盒设置）

4.打印脉宽：设置墨盒喷头的打印脉宽（依墨盒设置）

5.空闲脉宽：设置墨盒喷头的空闲脉宽（保持默认值不变）

6.背光亮度：调节屏幕亮度

7.声音：勾选后蜂鸣器工作，打印完成后，有提示音

8.屏幕校准：点选后，系统重启进入触摸屏 5 点校准流程（机器正常

不要去点选）

9.不同型号的墨盒参数

墨盒型号 打印脉宽 喷头电压

JS10 88/1.8μs 21/8.8V

JS12 80/1.6μs 23/9.6V

JS21 88/1.8μs 22/9.0V



12

5.2 打印设置

5.2.1 打印风格

1.触发方式：选择不同的打印触发方式，多种模式可选

①按键触发：按键启动打印，要点选启用同步轮

②内置电眼：机器自带的感应器启动打印

③外置电眼：通过扩展接口，接外部电眼，启动打印

④自动喷印：无需其他触发条件，自动喷印

2.打印速度：指喷头喷墨的速度，0为最快

3.打印延时：指接收到触发信号，到墨喷出来的时间，0为最小延时

4.打印方向：字体打出来的方向，有正向、逆向、正倒、逆倒可选

5.喷墨方式：可选择左喷或右喷

6.同步倍频：勾选启用同步器后，此选项生效，越大打印内容越长

7.打印灰度：数值越大，打印内容的颜色越深

8.启用同步轮：勾选启用同步轮，按键触发必须要勾选启动同步轮



13

5.2.2 分辨率

X 方向：多种分辨率可设置,X方向默认 300

六 开始打印

在“打印文件”中选择编辑好的信息，点开始打印，手持机器在物体

上滑动即可打出相对应的信息。

注：在更改任一参数时，务必先取消“正在打印”

七 装箱清单

序号 名称 数量

1 M3S 手持喷码机 1 台

2 墨盒 1 个

3 充电器 1 个

4 零配件 1 袋


